S~ Ortsfeste Spannsysteme | Stationary clamping systems

—~ PSP..HB

Anwendung

Das hydraulische Schnellspannsystem PSP...HB ist zum automati-
schen Spannen von Werkzeugen am PressenstdBel oder auf dem
Tisch ausgelegt.

Konstruktionsmerkmale

Der Zuganker ist in der Loseposition im Spannelement versenkt
und fahrt bei Druckbeaufschlagung der Spannleitung zundchst
aus dem Spannelement heraus. In maximal ausgefahrener Position
dreht der Hammerkopf selbststéndig in die Spannposition (55°)
und fiihrt den Spannhub einfahrend aus. Kommt der Hammerkopf
auf der Spannflache zur Anlage, wird der Spanndruck und damit
die Spannkraft aufgebaut. Beim Ldsen wird die Bewegungsabfolge
in umgekehrter Abfolge durchlaufen, bis der Hammerkopf wieder
in dem Spannelement versenkt ist und das Werkzeug gewechselt
werden kann.
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Application
The hydraulic die clamping system PSP...HB is designed for
clamping dies automatically at the press slide or on the table.

Design features

In the position ,unclamped” the tensioning rod is completely
retracted into the clamping element and initially moved out of
the clamping element when pressure is applied. In the maximum
extended position, the hammer head automatically rotates into its
clamping position (55°) and executes the clamping stroke while
being retracted. When the hammer head makes contact with the
clamping surface, clamping pressure and thus clamping force is
built up. For unclamping, the sequence is executed in the reverse
order until the hammer head is completely retracted into the
clamping element again and the tool can be changed.
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MaBe | Dimensions

PSP 100 HB 120 170 145 50 169,5 235 20 13 8 24 90 38 45

Technische Daten | Technical data

TYP | TYPE Fy Fy P, m
kN kN bar kg
PSP 100 HB 100 125 400 25

Anderungen vorbehalten | For modifications all rights reserved T 1594

Anwendungsspezifische Zeichnung auf Anfrage | Application drawing on request
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