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Anwendung
Das hydraulische Schnellspannsystem BKZ-C ist zum Spannen von
unterschiedlich breiten Werkzeugen an Pressenst6Beln ausgelegt.

Konstruktionsmerkmale

Die Variante BKZ-C...P ist mit einer Parkstation ausgestattet und
die Variante BKZ-C...PS zusétzlich mit einem Riickschlagventil.
Die Werkzeugspanner lassen sich in der T-Nut des PressenstdBels
zwischen Parkstellung und dem jeweiligen Werkzeug manuell
bewegen. Der Spanndruck betrdgt maximal 400 bar.
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Application
The hydraulic die clamping system BKZ-C is designed for
clamping dies of different widths on press slides.

Design features

The variant BKZ-C...P is equipped with a parking station and the
variant BKZ-C...PS with a non-return valve additionally.

The die clamps can be manually moved in the T-slot of the press
slide between the parking position and the respective tool.
Hydraulic pressure is at a maximum 400 bar.
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